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北京CPU筛网浇注机弹性体浇注机作用

发布日期: 2025-09-22

上海广温机械弹性体浇注机机械浇注加工方法：1、浇注机配备自动计量泵和混合器，把预聚
物脱气后再与经严格计量的扩链剂同时输送到混合器中混合均匀，浇注时液料经过混合器的浇口
注入模具中，经硫化即得制品。混合器可连续或间断运转。并可使混合和注射动作同时进行。机
械浇注可连续和间歇进行，机械浇注生产效率高、产品质量稳定，适合于大批量及中大型制品的
生产。2、特殊浇注工艺浇注型聚氨酯弹性体的生产一般可采用常压浇注，即反应混合物浇注到敞
口的模具中再合模。常压浇注过程中，往往容易混入搅拌带入的空气，使弹性体制品中可能含有
气泡。对于一些形状复杂或不允许胶中夹有气泡的制品，可将模具置于大型真空室中，借浇注压
力注模，边浇注边抽真空脱泡，这种方法称为真空浇注。将液体胶料注入模具有垂直浇注法、倾
斜浇注法、离心浇注法、旋转浇注法等，必须采用合适的方法，避免注料时混入气泡。上海广温
机械聚氨酯弹性体浇注机设备组份间的管道短，热量损失少，温度控制精确。北京CPU筛网浇注
机弹性体浇注机作用

上海广温机械弹性体浇注机开机操作流程（三）操作方法2.1⑴、接通电源，启动A、B加热风
机及所有管道加热系统，根据工艺需要设定每个加热系统的温度。⑵、设定数显压力表（A、B组）
报警压力，一般0.8-1Mpa。2.2加料⑴、在清洗罐中加入溶剂三氯乙烯（或用二氯甲烷代用），加
入量以不超过溶剂罐总容量的2/3为宜。⑵、在A料罐中加入预聚体，在B料罐中加入MOCA等原料，
A原料加入量以不超过总容积的2/3为宜，以免真空脱气时，将原料抽入真空泵内。2.3A料脱气当A
料加入罐内后，封闭罐口，启动A搅拌器，待原液温度达到脱气温度时，检查料罐各部分阀门，
确信底部出、回料不锈钢夹套球阀、罐盖上放空阀，加气阀均处于关闭状态时，打开罐顶抽真空
阀门，启动真空泵，使罐内真空度保持在0.01Mpa，持续1小时左右（具体时间依工艺要求而定），
确定原液中不含有气泡，脱气结束，停止原液搅拌器、停止真空泵，关闭抽真空阀门，打开缓冲
罐球阀，打开放空阀加入氮气，以备浇注。2.4B料熔化在B料罐中加入MOCA等固体原料后，当加
热系统达到设定温度（固体原料熔化温度）时，原料开始熔化，通过视镜观察罐内原料熔化情况，
确信罐内原料完全熔化后，方可启动B料罐搅拌器，以使原液温度均匀。北京CPU筛网浇注机弹性
体浇注机作用上海广温机械聚氨酯弹性体浇注机设置有注料延时清洗提示功能。

广温机械两组份加色弹性体操作说明书(C版五）参数设备页面3.1：A、B、C、组份显示灯为用户
产品所需配方的原料组成显示灯，原料默认组成为A+B，在机头控制盒上设有加色选择开关，当
加色开关打开时，原料组合为A+B+C,在注料时，程序会自动打开用户所选择的对应的注料
阀。3.2、自动清洗开关：为设备延时自动清洗功能，此功能的运行是根据用户在该窗口内所设定的
“自动清洗延时时间”来运行的，例：若用户在“自动清洗延时时间”窗口内设定的参数为8，侧
设备在注料动作完后开始计时，8秒之内若用户未按手动清洗，设备将在8秒后自动运行清洗功能，
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清洗混合头。3.3、机头搅拌提前运行时间：在此窗口内输入参数后，机头搅拌会在注料或预浇注
时根据用户所输入的参数提前启动，然后再注料。3.4、预浇注时间：此时间为原料预排时间，在
进行浇注产品前进行预排，可有效排出混合腔内的空气，提高产品的合格率，也可用做产品取样。

广温机械聚氨酯弹性体浇注机选型参考（四）六、设备选型1、吐出量的计算方法在确定制品
类型后，第二步就要确定设备的生产能力。由于原料具有一定的工艺要求即：A、B二组份原料的混
合时间一般在2-10秒钟内完成，小制品在4秒钟完成，超出这一时段就易出废品，难以保证制品质
量，除非改变原料化学反应速度。因此在确定设备生产能力时就要按上述的工艺要求选择设备，
计算方法如下：计算公式：浇注量＝C×制品重量式中：浇注量—设备的吐出量，单位为公斤/分，
通常指一个范围，如2-4kg/min。制品重量—要生产的制品重量即：制品体积×密度，单位为公斤。
C—常数，为6-30，一般取10，小制品取15。上海广温机械聚氨酯弹性体浇注机品种齐全，功
能quan mian、安全高效。

CPU20H-GF/S系列浇注机主要技术参数1、原料温度80~130℃采用高速PID温度模块控制，误
差±2℃2、注料量范围0.5～20kg/min（依机型定）恒压针阀结构3、注料时间可设定范
围0.01s～999.9s另配长浇注功能4、原料配比调节范围100:5-20:0.1-1.2依机型定注料计量精
度≤±1%重复测试误差≦1g5、料路系统工作温度可设定PLC485通信控制6、机头工作速
度0～5600r/min变频可调7、注射程序设定工位数99个可设定，手动和自动8、气动工作压
强0.6～1MPa9、设备电气总功率<11.5-26.8KW（依机型定）高温弹性体浇注机CPU20H-GF系列，
采用全封闭式风循环加热。北京CPU筛网浇注机弹性体浇注机作用

CPU20H-GF系列浇注机由 ：机架结构 、储料系统 、原料加热系统 、注料清洗系统 、原料
输送系统 、电器控制系统。北京CPU筛网浇注机弹性体浇注机作用

上海广温机械高温弹性体浇注离心成型设备●用途用于生产浇注型聚氨酯弹性体制品。如：
聚氨酯同步带、聚探险家酯片材、复印机刮等高耐磨材料。保证了胶片厚薄一至，表面光洁度高
径向跳动＜0.1MM●应用领域○汽车制造○机械○石油化工○矿山○国防○纺织●主要技术参数成
型尺寸厚度1mm-10mm(按需可调)滚筒规格内径Φ150－Φ1000进深300－1000mm滚筒速度
－1600rpm(变频无极可调)电机功率5.5KW/6P（变频电机）加热方式电加热，功率AC380V9KW0
－160℃±2℃保温形式机内热风循环，双层保温隔热，外保温层80mm安全装置过载报警、计时报
警、低温报警运转要求三相电源AC380V50HZ总功率15.6KW北京CPU筛网浇注机弹性体浇注机作
用

上海广温机械设备有限公司坐落在嘉松中路4188弄188号2号楼1层A区111室，是一家专业的主
要生产、销售以“超龙”为品牌的系列聚氨酯浇注设备。主要涵盖聚氨酯鞋底浇注机及生产流水
线、高低压发泡机、高中低温弹性体浇注机、全自动数控聚氨酯密封条浇注机、空气污染滤清器
成套设备、自动开合模圆盘发泡生产线，模架及成套全自动聚氨酯生产设备等系列。
本公司具有雄厚的技术力量及较强的研发能力，拥有经验丰富、国内早期从事聚氨酯设备开发和
研制的化工、机械、电气及微机方面的工程师。可承接各种特殊要求的聚氨酯设备的设计和试制
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任务。公司。公司目前拥有专业的技术员工，为员工提供广阔的发展平台与成长空间，为客户提
供高质的产品服务，深受员工与客户好评。上海广温机械设备有限公司主营业务涵盖聚氨酯浇注
机，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。公司凭
着雄厚的技术力量、饱满的工作态度、扎实的工作作风、良好的职业道德，树立了良好的聚氨酯
浇注机形象，赢得了社会各界的信任和认可。


